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PLAN DE iINVATAMANT
clasa aXa
Ciclul inferior al liceului — filiera tehnologica
Aria curriculara Tehnologii

Domeniul de pregitire de bazi :INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE
Domeniul de pregitire generali : INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE — conditie de acces
pentru calificirile profesionale:
Filator
Tesdtor
Finisor produse textile
Finisor piele
Tricoter — confectioner
Confectioner produse textile
Croitor imbrdicdminte dupd comandi
Cizmar
Confectioner articole din piele si inlocuitori
Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori
e Marochiner
I. Cultura de specialitate si pregitire practica siptiminala

e ¢ @ o o o ¢ o o

Modul I. Tehnologii generale din textile pielarie

Total ore/ an: 175
din care: Laborator tehnologic 35
Instruire practica 70

Modul II. Intretinerea utilajelor din textile pielirie
Total ore/ an: 105
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 35

Modul III. Documentatia tehnica
Total ore/ an: 70
din care: Laborator tehnologic 35
Instruire practica -

Total ore/an = 10 ore/saptimana x 35 siptimani/an = 350 ore/an
II. Pregatire practica comasatia CDL*
Total ore/an = 30 ore/saptamani x 3 saptamani/an = 90 ore/an

TOTAL GENERAL: 440 ore /an
Noti: in clasa a X-a, pregatirea practicd comasati CDL* se poate desfisura cu preponﬂérenfa la
agentil economici cu care unitatea de invatamant a incheiat conventie de practlfcau e TN
* Denumirea si continutul modululul/modulelor vor fi stabilite de citre unitatea de inyz
parteneriat cu agentul economic, cu aprobarea inspectoratului scolar, in vederea doba

unitétilor de competente cheie : “Tranzitia de la scoald la locul de munca” si EEr@gén_
integrarea la locul de munca” din standardul de pregétire profesionala. \& ‘% 2 S )
\ORLE &
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LISTA UNITATILOR DE COMPETENTE DIN STANDARDELE DE PREGATIRE
PROFESIONALA PE CARE SE FUNDAMENTEAZA CURRICULUMUL

UNITATI DE COMPETENTE CHEIE

e COMUNICARE SI NUMERATIE
e LUCRUL iN ECHIPA

e SATISFACEREA CERINTELOR CLIENTILOR

e ASIGURAREA CALITATII

e TRANZITIA DE LA SCOALA LA LOCUL DE MUNCA

e PREGATIREA PENTRU INTEGRAREA LA LOCUL DE MUNCA

UNITATI DE COMPETENTE TEHNICE

e CARACTERIZAREA MATERIILOR PRIME, A PRODUSELOR TEXTILE SI
A MATERIALELOR AUXILIARE DIN TEXTILE-PIELARIE

e PRELUCRAREA MATERIILOR PRIME

e CURATIREA UTILAJULUI

e MENTINEREA UTILAJULUI iN STARE DE FUNCTIONARE

e UTILIZAREA DOCUMENTATIEI TEHNICE

\
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MODUL I:_ TEHNOLOGII GENERALE DIN TEXTILE-PIELARIE

1. Nota introductiva

Modulul “ Tehnologii generale din textile-pielirie ” face parte din cultura de specialitate
aferentd domeniului de pregitire generald INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE, clasa a X-a ciclul
inferior al liceului, filiera tehnologica, si are alocat un numar de 175 ore conform planului de
invatamant, din care:

e 35 ore — laborator tehnologic
e 70 ore — instruire practicd

Modulul se parcurge cu un numaér de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul “Tehnologii generale din textile-pieldrie” vizeazd dobédndirea de competente
specifice domeniului de pregatire generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea
pregatirii intr-o calificare din domeniul de pregatire generala.

Parcurgerea continuturilor modulului “Tehnologii generale din textile-pielarie” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza si dezvoltarea competentelor cheie agregate in modul.

2. Unitatea/ unitatile de competente la care se refera modulul

e Caracterizarea materiilor prime, a produselor textile si a materialelor auxiliare
din textile-pielarie.

Prelucrarea materiilor prime

Comunicare si numeratie

Asigurarea calitatii

Lucrul in echipa
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4. Continutul formarii

Se recomanda urméitoarea ordine de parcurgere a modulului:

Tema 1. Produse textile

1.1. Fire textile
e Definitie. Clasificare.
e Metode de identificare a firelor (organoleptice, probe de ardere, microscopic)
e Proprietatile firelor ( finete, torsiune, rezistentd si alungire la rupere). Definitie. Relatii de
calcul.

1.2. Tesaturi.
e Definitie. Clasificare.
e Proprietitile tesaturilor (desime, grosime, masa, capacitate de izolare termica, permeabilitate
la aer si apa). Metode de determinare a proprietatilor .

1.3. Tricoturi.
e Definitie. Clasificare
e Proprietitile ftricoturilor (desime, grosime, masa, capacitate de izolare termica,
permeabilitate la aer si apa). Metode de determinare a proprietatilor .

Tema 2. Materiale auxiliare din textile — pielarie

2.1. Materiale auxiliare pentru confectii textile
e (Captuseli, intarituri, furnituri. Enumerare. Rol
2.2. Materiale auxiliare pentru confectii din piele si inlocuitori
e Materiale auxiliare textile, metalice, chimice, din lemn. Clasificare, utilizare. Rolul
materialelor auxiliare (imbinare, intdrire, ornamentare, finisare, inchidere).

Tema 3. Finisarea produselor textile

e Finisarea. Definitie. Etape de finisare.

e Operatii de pregatire a materialelor textile (pregatit partizi, pérlire, descleiere, curitire
alcalina, albire, mercerizare, spalare, piuare, fixare, carbonizare, degomare, termofixare ).
Scop, principiu, parametri de lucru, conditii de calitate, efecte obtinute.

e Operatii de colorare a materialelor textile ( vopsirea si imprimarea ). Scop, principiu,
parametri de lucru, conditii de calitate, efecte obtinute.

e Operatii de apretare a materialelor textile ( chimica, fizico — mecanicd ). Scop, principiu,
parametri de lucru, conditii de calitate, efecte obtinute.

Tema 4. Proces de productie in confectii

Clasificarea si functiile imbracamintei.

Procesul de productie in confectii. Definitie. Etape. Operatii.
Operatii din procesul de productie din confectii. Definitii. Scolg_'

Proces tehnologic de confectionare. Definitie. Structurd. Tiputi de repere ale
vestimentare. XeYest vgs‘zgy

RS
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Tema 5. Procesul tehnologic de obtinere a pieilor finite
e Procese tehnologice de obtinere a pielii finite. Definitie. Exemple.
e Operatii tehnologice. Definitii. Scop.
e Sortimente de piei finite / semifabricate / subproduse / deseuri obtinute.

Tema 6. Procesul tehnologic de transformare a pielii si inlocuitorilor din piele in produse
finite

e Procese tehnologice de confectionare a produselor din piele si inlocuitori. Definitie.
Exemple.

e Operatii din procesul tehnologic de confectionare. Definitii. Scop.

e Piese componente ale produselor de incédltdminte si articolelor de marochinarie usoara.

Continuturile formarii cuprind teme care pot fi abordate si practic prin desfasurarea de lucrari
de laborator §i de instruire practicd.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmitoarelor resurse materiale minime:
o echipamente de Ilaborator: lupd textild, sursd de flacard, pensete, rigld, balanta
electronicéd/analiticd, micrometru textil, dinamometru
mostre de fire: naturale, chimice si in amestec, simple, rasucite si cablate;
mostre de tricoturi §i tesdturi : cu diferite compozitii, structuri si desimi
materiale auxiliare textile, metalice, chimice §i din lemn
substante chimice folosite la operatii de finisare: apa oxigenatd, hipoclorit de sodiu,
coloranti, substante pentru apretare, de preferat a fi identificate si in componenta agentilor
de Intretinere a produselor vestimentare(detergenti, agenti de albire, balsam de rufe)
o produse de imbrdcdminte, detalii croite ale produselor de imbricaminte
e mostre de: piei tabicite mineral §i vegetal ; piei finisate: cu fatd naturala, fatd corectata,
aspect velurat; piei cu defecte
e produse de incaltiminte, articole de marochindrie
e mostre de : piese croite, prelucrate, imbinate
utilaje specifice operatiilor de finisare si in conformitate cu dotarile agentului economic cu
care scoala colaboreaza pentru instruirea practica.
unelte/ utilaje si masini specifice industriei de confectii produse din piele §i inlocuitori
utilaje si masini specifice industriei de confectii textile
filme didactice din sectiile de productie
materiale didactice: planse, fige de documentare, fige de lucru, prezentdri PowerPoint,

-~ infernet, literatura de specialitate.

,Y;
o
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6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Tehnologii generale din textile pieldrie” trebuie si fie
abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tinind cont de particularititile colectivului cu care
se lucreaza si de nivelul initial de pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramdane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul , Tehnologii generale din textile pielarie” are o structurd flexibild, deci poate
incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se
recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea de invataméant
sau de la agentul economic, dotate conform recomandarilor precizate in unititile de competente
mentionate mai sus.

Pregitirea practica in laboratoare tehnologice sau la agentul economic are importantd deosebita
in dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invitare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecdrui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea §i o alternantad sistematica a activititilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei, etc.;

= folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete; ;

= fnsusirea unor metode de informare si de documentare independenti, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invitare continua.

Pentru atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot
fi derulate urmatoarele activitati de invitare:
e Elaborarea de referate interdisciplinare;
Exercitii de documentare;
Navigare pe Internet in scopul documentarii;
Vizionari de materiale video (casete video, CD — uri);
Discutii.

Se considerd cd nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.
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Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,, Tehnologii generale
din textile pielarie”, In continuare se recomanda citeva exemple de activitati practice de invitare:

- exercitii practice de determinare a proprietdtilor produselor textile, utilizind metode de calcul si
de laborator;,

- exercitii aplicative §i practice de identificare §i grupare a firelor textile, tesaturilor , tricoturilor,
materialelor auxiliare in functie de proprietdti si caracteristici de calitate;

- exercilii aplicative de comparare a firelor textile, tesaturilor, tricoturilor, materialelor auxiliare,
sortimentelor de piei finite si a produselor textile / produselor din piele si inlocuitori;

- exercitii de identificare a categoriilor de materiale din care este confectionat un produs textil /
produs din piele §i inlocuitori;

- exercitii de identificare a diferentelor dintre un material crud si un material textil aflat in diferite
faze de lucru;

- exercitii aplicative §i practice de identificare a efectelor obtinute prin diferitele operatii de
finisare textild;

- exercitii aplicative §i practice de identificare a substantelor chimice folosite la diferite operatii
de finisare §i in conformitate cu dotdrile agentului economic cu care gcoala colaboreazd pentru
instruirea practicd,

- exercitii aplicative §i practice de identificare a substantelor chimice folosite la diferite operatii
de finisare, §i aflate in componenta produselor comerciale din categoriile: detergenti; agenti de
albire; balsamuri pentru rufe.(se poate aplica si metoda proiect);

- exercitii de cooperare in cadrul unei echipe in vederea analizdrii unor mostre de tesdturi,
tricoturi, netesute si stabilirea:

e comporzitiei fibroase prin una din metodele studiate;

e identificarea tipului de produs textil: tesdturd, tricot sau material nefesul;

e propuneri de categorii de produse confectionate ce s-ar putea realiza din
materialele identificate,

e selectarea — dintr-o figd de documentare — a colorantilor care pot vopsi tipul de
fibra identificata

- exercitii aplicative §i practice de identificare a diferitelor tipuri de produse vestimentare / repere
ale produselor vestimentare;

- exercitii aplicative §i practice de reprezentare schematicd a proceselor de productie din
confectii;

- exercitii aplicative §i practice de reprezentare schematicd a proceselor tehnologice din industria
pieldriei;

- exercitii aplicative si practice de recunoastere a diferitelor utilaje folosite in confectii (utilaje
pentru receptia materialelor, masini de spanuit, magsini de croit, magini de cusut );

- exercitii aplicative §i practice de recunoastere a diferitelor utilaje folosite in industria pieldriei;
-exercitii aplicative de identificare a defectelor pieilor finite;

-exercitii aplicative de sortare pe categorii de calitate §i tipuri de finisari a pieilor;

- exercitii aplicative §i practice de reprezentare §i identificare a pieselor componente ale articolelor
de incaltaminte si marochindrie;

-exercitii de cooperare in cadrul unei echipe in vederea alegerii materialelor pentru confectionarea
unui produs textil / produs din piele si inlocuitori;
exercifit-aplicative i practice pentru realizarea controlului calitativ al materialelor auxiliare prin
‘eavmaterialelor cu mostre comandate / omologate.



FISA DE LUCRU 1

PRODUSE TEXTILE

Rezultatul invitirii 1: Descrie produse textile §i materiale auxiliare din textile-pielirie

Lucrati pe echipe!

» Obiective:
1. Determinarea proprietatilor fizice ale tricoturilor.
2. Utilizarea aparatelor si instrumentelor de laborator.
3. Formarea abilitatilor de lucru in echipa.
4. Utilizarea calculelor matematice pentru determinarea proprietatilor.

Sarcini de lucru:

1. Studiati fisa de documentare primita si, utilizind aparatura de laborator, determinati
proprietétile mostrelor de tricot primite.
2. Completati tabelul de mai jos cu media valorilor obtinute pentru fiecare proprietate

in parte.
Mostra Lungimea Latimea Masa Desimea pe Desimea pe
(cm) (cm) specifica orizontala verticala
(g/cm?) Do Dv
(s/50mm) | (r/50mm)
Mostra 1
Mostra 2
Mostra 3
Timp de lucru: 40 minute
ZATOMTAN
%< o
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FISA DE LUCRU 2

MATERIALE AUXILIARE DIN TEXTILE — PIELARIE

Rezultatul invitarii 1: Descrie produse textile si materiale auxiliare din textile-pielarie

Lucrati pe echipe!

» Obiective :
1. Identificarea materiilor prime si auxiliare din produse vestimentare confectionate din materiale

textile, piele si inlocuitori
2. Formarea deprinderilor de lucru in echipa

> Sarcina de lucru: Precizati materialele de bazi i auxiliare folosite la confectionarea produselor
vestimentare si de marochindrie reprezentate in schitele date.

Produsul / schita | Materiale de Materiale auxiliare Evaluator Data
baza

Schita 1

Schita 2

Schita 3

Timp de lucru: 30 minute




FISA DE LUCRU 3
PROCES TEHNOLOGIC DE FINISARE A PRODUSELOR TEXTILE

Rezultatul invitirii 2: Descrie procesul tehnologic de finisare a produselor textile

Lucrati individual!
» Obiective:
1. Corelarea termenilor de specialitate ( substante, operatii, proprietati ) cu definitia lor.
2. Formarea abilitatilor de evaluare gi autoevaluare.

Sarcini de lucru:
1. Asociati termenii din coloana A cu semnificatia lor corecta din coloana B
2. Autoevaluati-va!
- Bifati in césuta ,,corect™ daci asocierea e buni si in cisuta ,,incorect” daci asocierea nu e
corespunzatoare.
- Numdrati raspunsurile corecte
- Calculati nota cu formula datd, unde N este numérul de raspunsuri corecte.

Co |Inco | A.Termenide specialitate B. Semnificatie
rect | rect
1. Compusi peroxidici a. substante pectice, hemiceluloze, saruri minerale,
2. Cotonizare ceruri, substante proteice, etc
3. Flux semicontinuu b. se deosebeste de fluxul continuu prin faptul ca
T aicaliloreidin operatiile in flux continuu alterneazi cu operatii in
e flux discontinuu
5. Agenti tensioactivi de c. derivati chimici ai apei oxigenate: peroxidul de
suprafata sodiu, acidul peracetic.
6. Liofil d. substante cu efect de udare, dispersare, spélare;
T Tidrohil contin in structura lor un rest hidrofob si liofil si o
parte hidrofila si liofoba
e. substanta /suprafati cu afinitate pentru grasimi.
8. pH f. substanta /suprafatd care respinge grasimile
9 . Scindare g. substantd/suprafata cu afinitate pentru apa.
10. Operatie umidotermica h. rupere a legéturilor chimice, descompunere in
11. Hidrofilie substante solubile
i. tratarea inului cu NaOH in conditiile mercerizarii
pentru a obtine calitdfi asemandtoare bumbacului
j-concentratia ionilor de hidrogen dintr-o solutie
apoasa, masurat prin valoarea cu semn schimbat a
Nota=Nx0.82+1 logaritmului zecimal al acesteia.
k. capacitatea materialelor textile de as
hidrofil = iubitor de apa). _
L operatle tehnologica care se reahzeza“m medm A
umed si la temperaturi ridicate ‘f"“v L 5% N
Timp de lucru: 35 minute \\fﬁg ﬁ.:,\\ g
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FISA DE LUCRU 4
PROCESUL TEHNOLOGIC DE OBTINERE A PIEILOR FINITE.

Rezultatul invatarii 4: Descrie procesul tehnologic de obtinere a pieilor finite
Lucrati individual!

» Obiective : 1 Insusirea cunostintelor privind tehnologia de obtinere a pielii finite
2. Descrierea pielii in diferite stadii de prelucrare
3. Formarea abilititilor de evaluare si autoevaluare.

» Sarcini de lucru : Completati schema de prelucrare a pielii prezentata mai jos :

a) In cdsutele notate cu 1,2,3.4 scrieti stadiul de prelucrare al pielii; 20p
b) Descrieti caracteristicile fiecarui stadiu de transformare a pielii . 30p
¢) Numiti sarurile minerale cele mai utilizate la tabacire 10p
d) Evidentiati diferentele de finisare ale pieilor cu fatd corectata versus piei velurate 30p

¢
].

a i —

Se acorda 10 puncte din oficiu.



FISA DE LUCRU 5

PROCESUL TEHNOLOGIC DE CONFECTIONARE A ARTICOLELOR DIN PIELE S§I
INLOCUITORI DE PIELE

Rezultatul invitarii 5: Descrie procesul tehnologic de transformare a pielii si inlocuitorilor
din piele in produse finite

Lucrati individual!
» Obiective :

1. Identificarea pieselor incaltdmintei
2. Formarea limbajului de specialitate

e Sarcini de lucru :

1. Studiati piesele produselor de incdltdminte prezentate.
2. Identificati piesele si desenati-le in caietul de laborator.

Timp de lueru: 30 minute
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FISA DE LUCRU 6
PROCESUL TEHNOLOGIC DE CONFECTIONARE A ARTICOLELOR DIN PIELE §I
iINLOCUITORI DE PIELE

Rezultatul invatarii S: Descrie procesul tehnologic de transformare a pielii si inlocuitorilor
din piele in produse finite
» Obiective :
1. Pozitionarea in produsul de incaltdminte a fiecarei piesd componenta
2. Formarea limbajului de specialitate

Sarcini de lucru : Pentru produsele de Incédltdminte indicate in tabel, identificati si reprezentati
grafic fiecare piesa componenta a articolului de incaltdminte

Nr.crt. Produs de incaltaminte Piese componente
Reprezentare graficd

1. v . Ansamblul superior

Ansamblul inferior

Ansamblul superior

Ansamblul inferior

Ansamblul superior

Ansamblul inferior

Ansamblul superior

Ansamblul inferior

Ansamblul superior

Ansamblul inferior

Ansamblul superior

Ansamblul inferior

Cripn, T2




)

FISA DE LUCRU 7

PROCESUL TEHNOLOGIC DE CONFECTIONARE A ARTICOLELOR DIN PIELE SI

INLOCUITORI DE PIELE

Rezultatul invitarii S: Descrie procesul tehnologic de transformare a pielii si inlocuitorilor
din piele in produse finite

Lucrati individual!

» Obiective :
1. Identificarea pieselor componente ale articolelor de marochinarie usoara
2. Formarea limbajului de specialitate

» Sarcini de lucru: Pentru articolul de marochinarie usoara prezentat, precizati denumirea
pieselor componente, notate cu A, B, C, D, E, F.

Piese componente Evaluator Data

Timp de lucru: 10 minute

7. Sugestii cu privire la evaluare

1D

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméareste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregitire profesionala.

Evaluarea poate fi :

da.

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invagarii,

Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

Planificarea evaluérii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile
de performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corel ;
evaluare specificat in Standardul de Pregitire Profesionala p%ru‘ﬁecare e; ‘-ltat al
Invatarii. [ ;

Fmala (=
Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat lg c-st;%rsiw:
predare/ invitare si care informeazd asupra indeplinirii cxite u‘;lo
cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor. \ N




Propunem urmétoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
Fise test;
Fise de lucru;
Fise de autoevaluare;
Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmaitoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile
extrascolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregatire profesionala.
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MODUL II: INTRETINEREA UTILAJELOR DIN TEXTILE PIELARIE

1. Nota introductiva

Modulul “ intretinerea utilajelor din textile pieldrie” face parte din cultura de specialitate
aferentd domeniului de pregitire generala INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE, clasa a X-a, ciclul
inferior al liceului, filiera tehnologica, si are alocat un numir de 105 ore conform planului de
invatdmant, din care:

e 35 ore — instruire practica

Modulul se parcurge cu un numar de ore constant pe intreaga duratd a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul “ Intretinerea utilajelor din textile pielarie” vizeaza dobandirea de competente
specifice domeniului de pregéatire generala, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea
pregitirii intr-o calificare din domeniul de pregatire generala.

Parcurgerea continuturilor modulului “Intretinerea utilajelor din textile pielarie” si adecvarea
strategiilor didactice vor viza si dezvoltarea competentelor cheie agregate in acest modul.

2. Unitatea/ unititile de competente la care se referia modulul

Mentinerea utilajului in stare de functionare
Curitirea utilajului

Lucrul in echipa

Satisfacerea cerintelor clientilor
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4. Continutul formarii

Se recomanda urmatoarea ordine de parcurgere a modulului:
Tema 1. Notiuni generale privind starea tehnica a utilajului
1.1. Forme de manifestare a defectelor utilajelor.
1.1.1. Indicatori de buna functionare: fiabilitate, mentenabilitate, disponibilitate.
1.2. Forme de manifestare a defectdrilor la utilajele din textile pielarie.
1.3. Factori ce produc defectarea utilajului.

Tema 2. Uzura pieselor
2.1. Definitie. Tipuri de uzuri.
2.1.1. Uzura de aderenta (contact).
2.1.2. Uzura abraziva.
2.1.3. Uzura coroziva.
2.2. Cauzele uzurilor.
2.2.1. Intreruperea ungerii.
2.2.2. Materialul pieselor.
2.2.3. Substantele de contact/ mediul de lucru.
2.3. Identificarea pieselor uzate.
2.4. Stabilirea tipului de uzura.
2.5. Identificarea cauzelor care au determinat uzura piesei.
2.6. Descrierea mediului de lucru si indicarea tipului de lubrifiant.

Tema 3. Curitirea si ungerea utilajelor
3.1. Curiétirea utilajelor.
3.1.1. Locuri de curitire.
3.1.2. Ustensile necesare.
3.1.3. Grafic de curitenie.
3.2. Ungerea utilajelor.
3.2.1. Definitie.
3.2.2. Tipuri de lubrifianti.
3.2.3. Sisteme de ungere.
3.2.4. Scheme de ungere.
3.2.5. Locuri de ungere, specifice utilajelor din domeniu.
3.3. Identificarea locurilor de curatire si de ungere la utilajele pe care le deserveste.
3.4. Realizarea operatiei de curitire a utilajelor in vederea ungerii.
3.5. Identificarea tipurilor de lubrifianti.
3.6. Executarea sub supraveghere de operatii simple de ungere a utilajelor.
3.7. Respectarea normelor de protectia mediului privind depozitarea deseurilor rezultate prin
curatirea utilajelor.

Tema 4. Norme tehnice de intretinere si reparare a utilajelor
4.1. Definitii. Metode de intretinere.

4.1.1. Intretinerea preventiva

4.1.2. Intretinerea neplanificata.

4.1.3. Intretinerea planificata.
4.2. Tipuri de interventii tehnice.

4.2.1. Revizia tehnica (Rt).

4.2.2. Revizia curentd (Rcl, Rc2).

4.2.3. Reparatia capitala (Rk).
4.3. Planificarea reparatiilor.
4.4. Aplicarea normativelor tehnice in scopul mentinerii utilajului in stare de
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Tema 5. intretinerea utilajelor din textile pielarie

5.1. Utilaje din filatura.
5.2. Utilaje din tesétorie.
5.3. Utilaje din tricotaje.
5.4. Utilaje din confectii.
5.5. Utilaje din pielarie.
5.6. Utilaje din finisaj.

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmaétoarelor resurse materiale minime:
e Diferite tipuri de lubrifianti;
e Utilaje din domeniu;
o Ustensile de curitire (perii, lavete, maturi, carlige);
e (Carti tehnice ale utilajelor din textile pielarie.

6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,intreginerea utilajelor din textile pieldrie” trebuie si
fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, tinand cont de particularititile colectivului cu
care se lucreaza si de nivelul initial de pregdtire.

Numdrul de ore alocat fiecdrei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Ordinea de parcurgere a continuturilor nu este obligatorie, fiecare cadru didactic putind
aborda o parcurgere diferitd, cu conditia atingerii tuturor rezultatelor invdtdrii. Propunem ca
urmdtoarele teme sd fie parcurse in timpul orelor de instruire practica: 2.3., 2.4., 2.5., 2.6., 3.3.,
3.4, 3.5:, 300, 3. T 4de 51,52, 5.3 0., 5. 5, 356

Modulul ,, Intretinerea utilajelor din textile pieldrie” poate incorpora, in orice moment al
procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in
laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea de invatamant sau de la agentul economic,
dotate conform recomandarilor precizate in unitatile de competente mentionate mai sus.

Pregitirea practicd In laboratoare/ ateliere tehnologice sau la agentul economic are
importantd deosebita in dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.
Acestea vizeazad urmitoarele aspecte:

* aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitivé si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho — fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire gi educatie;

* Imbinarea §i o alternanta sistematica a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului

documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
'inst irea programata, experimentul si lucrul 1nd1v1dua1 tehnica muncii cu fise) cu
act1v1tat£e ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de



= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

= TInsusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care ofera deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru
pot fi derulate

atingerea obiectivelor si dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului,
urmatoarele activitati de Invatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;

Exercitii de documentare;

Navigare pe Internet in scopul documentérii;

Viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);

Discutii.

Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, dacd poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatdrii.

Pentru

achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului ,Intretinerea

utilajelor din textile pielirie”, recomandam citeva exemple de activititi practice de invatare:
- exercitii aplicative si practice de identificare a locurilor de curatire si de ungere la utilaje;
- exercitii aplicative de comparare a pieselor din punct de vedere al gradului de uzura;
- exercitii de ungere, sub supraveghere, a utilajelor;
- exercitii de completare a unui grafic de intretinere si reparatii;
- exercitil de cooperare in cadrul unei echipe de intretinere (simularea unei astfel de activitati).

] FISA DE LUCRU 1
CURATIREA SI UNGEREA UTILAJELOR

Rezultatul invatarii 2: Respectd graficul de curatire a utilajelor

» Obiective:

Lucrati individual!

1. Realizarea operatiei de curatire, in conformitate cu cerintele S.P.P.-ului.

2. Obisnuinta de a lucra cu fige de lucru, in scopul autoevaluarii.

3. Fixarea deprinderilor de a lucra in conditii de securitate si sdnatate in timpul realizarii
operatiilor de curatire.

Sarcina de lucru: Realizati curdtirea utilajului de la locul de muncd la sfarsitul programului de
lucru, parcurgdnd urmdtorii pasi:

P i D903

Verificati existenta graficului de curatire.

Solicitati informatii in cazul lipsei graficului.

Interpretati informatiile privind curétirea la sférsitul programului de lucru.

Executati operatiile de curitire, respectand indicatiile din graficul de curatire.

Referitor la operatia de curatire executatd, completati tabelul de mai jos, conform cerintelor:

Nr. crt.

Zona curatata

| &

aF

Timp de lucru: 30 minute




FISA DE LUCRU 2
UZURA PIESELOR

Rezultatul invatarii S: Descrie forme de aparitie a uzurii pieselor

Lucrati pe grupe!
» Obiective:
1. Identificarea pieselor uzate, in conformitate cu cerintele S.P.P.-ului.
2. Obisnuinta de a lucra cu fige de lucru, in scopul autoevalurii.
3. Fixarea deprinderilor de a lucra in echipa.

Sarcina de lucru. 4Analizati piesele puse la dispozitie.

1. Precizati pentru fiecare piesa daca este uzati sau nu.

2. Pentru piesele considerate uzate, stabiliti tipul de uzura si cauza ce a dus la aparitia ei.
3. Definiti tipul de uzura constatat.

Rezultatele analizei se vor prezenta prin completarea tabelului de mai jos.

; Uzata Tipul de "
Piesa (DA /NU) (i Cauza Definitie

1

2

Timp de lucru: 30 min.




_ FISA DE LUCRU 3
NORME TEHNICE DE INTRETINERE SI REPARARE A UTILAJELOR

Rezultatul invatarii 7: Participa la aplicarea normelor tehnice de intretinere si reparare a
utilajelor

Lucrati individual!
» Obiective:
1. Realizarea operatiei de reparare in conformitate cu cerintele S.P.P.-ului.
2. Obisnuinta de a lucra cu fige de lucru, in scopul autoevaluarii.
3. Fixarea deprinderilor de a lucra in conditii de securitate i sinatate in timpul realizarii
operatiilor.

Sarcina de lucru: Realizati o operatie de reparare a utilajului de la locul de munca si completati
tabelul de mai jos, cu informatiile solicitate.

1. | Denumirea operatiei de reparare

Modul de realizare

3. | Norme de securitate si sdndtate a muncii
respectate in timpul realizérii operatiei

Timp de lucru: 30 minute

7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul
va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invagarii.

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

* Planificarea evaludrii trebuie si aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

* Va firealizata de céatre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la criteriile
de performantd si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionala pentru fiecare rezultat al
invatarii.

b. Finala

= Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfirsitul procesului de
predare/ invatare si care informeazid asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
e Fise test;
e Fise de lucru;
e Fise de autoevaluare;
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e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duali,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmitoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazi metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnicd, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constid in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

e Portofoliul, care oferd informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile
extragcolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ

pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobéandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza competentele cheie si competentele

tehnice din standardul de pregatire profesionala.
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MODUL III: DOCUMENTATIA TEHNICA

1.Nota introductivia

Modulul “ Documentatia tehnici” face parte din cultura de specialitate aferentd domeniului de
pregitire generald INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE, clasa a X-a, ciclul inferior al liceului,
filiera tehnologica, si are alocat un numér de 70 ore conform planului de invitimant, din care:

e 35 ore — laborator tehnologic

Modulul se parcurge cu un numar de ore constant pe intreaga durati a anului scolar, nefiind
conditionat sau dependent de celelalte module din curriculum.

Modulul “Documentatia tehnica” vizeazd dobandirea de competente specifice domeniului de
pregitire generald, in perspectiva folosirii tuturor achizitiilor in continuarea pregitirii intr-o
calificare din domeniul de pregatire generali.

Parcurgerea continuturilor modulului “Documentatia tehnicd” si adecvarea strategiilor
didactice vor viza si dezvoltarea unititii de competente cheie agregate in modul, Comunicare si
numeratie.

2. Unitatea/ unititile de competente la care se refera modulul

e Utilizarea documentatiei tehnice
e Comunicare si numeratie
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4. Continutul formarii

Se recomanda urmétoarea ordine de parcurgere a modulului:
Tema 1. Documentele tehnice specifice domeniului textile-pielirie

1.1 Documentele tehnice
= documentatia tehnicd industriala. Definitie. Rol. Elemente componente.
= fisa tehnica a produsului.
= fisa tehnica a operatiei.
= fisa tehnica a utilajului.
* figa de lot / partida.
= produs etalon.

1.2. Date tehnice ale documentelor
= ordinea operatiilor.
= parametri de lucru; modalitati de stabilire a parametrilor de lucru pentru fiecare
operatie/produs textil si de pielarie.
= caracteristici de lot /partidd/semifabricat, cantitati .

Tema 2. Planul de realizare a unui produs
e Plan de realizare a unui produs. Definitie. Caracteristici. Scop.
e Resurse necesare: materii prime §i materiale, dispozitive si utilaje folosite.

e Etapele planului de realizare a produselor textile si de pielarie: fir, tesatura, tricot ,
articole confectionate din materiale textile, piele inlocuitori, produse finisate .

5. Resurse materiale minime necesare parcurgerii modulului

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urméatoarelor resurse materiale minime:

e mostre de fire: naturale, chimice si in amestec, simple, risucite si cablate;

e mostre de tricoturi §i tesdturi : cu diferite compozitii, structuri si desimi

e materiale auxiliare textile, metalice, chimice si din lemn
mostre de: piei tabicite mineral si vegetal ; piei finisate : cu fata naturalad, fata corectati,
aspect velurat; piei cu defecte
produse de imbrdacdaminte, detalii croite ale produselor de imbraciaminte
produse de incaltdminte, articole de marochindrie
surse de informare : pliante, manuale, cérti de specialitate, reviste de specialitate, Internet
documente specifice locurilor de muncd : fisa tehnologica a operatiei , fisa tehnicé a
produsului, fisa tehnicd a utilajului, fisa de lot/partidd, mostra/produsul etalon;
o materiale didactice: fise de documentare, fise de lucru, prezentari PowerPoint, Internet,

. literaturd de specialitate.




6. Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului “ Documentatia tehnica” trebuie si fie abordate intr-o
maniera flexibild, diferentiatd, tindnd cont de particularititile colectivului cu care se lucreaza si de
nivelul initial de pregitire.

Numdarul de ore alocat fiecdrei teme rdmdane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazd, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Modulul ,,Documentatia tehnicd” poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi
mijloace sau resurse didactice. Orele se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete
de specialitate, ateliere din unitatea de invatamént sau de la agentul economic, dotate conform
recomandarilor precizate In unititile de competente mentionate mai sus. Pentru rezultatul invatarii:
Aplicad datele documentatiei tehnice la locul de muncd sugeram simularea in una din locatiile de
mai sus, in functie de conditiile concrete din fiecare scoald; dobéandirea cunostintelor si
deprinderilor precum si evaluarea lor se poate realiza printr-o lucrare cu caracter practic, din
filatura, tesdtorie, finisaj, pieldrie sau confectii.

Pregitirea practica in laboratoare/ ateliere tehnologice sau la agentul economic are importanti
deosebitd in dobandirea competentelor de specialitate.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invitare
variate, prin care si fie luate in considerare stilurile individuale de invitare ale fiecarui elev.
Acestea vizeaza urmitoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, pe activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, pe exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, pe transformarea elevului in
coparticipant la propria instruire si educatie;

* Imbinarea si o alternanti sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu
activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de
idei. ete.:

= folosirea unor metode care si favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete;

* Insugirea unor metode de informare §i de documentare independenta, care ofera deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.

Pentru atingerea obiectivelor i dezvoltarea competentelor vizate de parcurgerea modulului, pot
fi derulate urmatoarele activititi de invatare:

e Flaborarea de referate interdisciplinare;

Exercitii de documentare;

Navigare pe Internet in scopul documentarii;
Viziondri de materiale video (casete video, CD — uri);
Discutii.

Se considerd cd nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, daci poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatdrii.

- exercitil aplicative de identificare a documentelor
produsului;
- exercitil aplicative de identificare a elementelor specifice fiecdrui docu
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- exercitii de interpretarea datelor tehnice;
- exercitii de identificarea parametrilor de lucru in concordantdi cu documentatia tehnica

specificd produsului/locului de munca;
- exercitii de selectare de date din surse specializate pentru realizarea produsului;
- exercitii de Intocmire a planului de realizare a unui produs.

FISA DE LUCRU 1 .
DOCUMENTELE TEHNICE SPECIFICE DOMENIULUI TEXTILE-PIELARIE

Rezultatul invatirii 1: Citeste documentatia tehnica

Lucrati pe grupe!

» Obiective:
1. Identificarea documentelor specifice
2. Corelarea documentului cu locul de munci la care este utilizat
3. Utilizarea limbajului de specialitate

Sarcini de lucru: Analizati documentele specifice puse la dispozitie si:
= Identificati fiecare document.
= Stabiliti carui loc de munca / produs i corespunde documentul.
= Identificati datele tehnice din fiecare document.

Rezultatele analizei se vor prezenta in tabelul de mai jos:

Documentul Tipul documentului Locul de munca / Produsul Date tehnice
I
2.

Timp de lucru: 30 minute




FISA DE LUCRU 2
PLANUL DE REALIZARE A UNUI PRODUS

Rezultatul invitirii 3: intocmeste planul de realizare a unui produs

Lucrati pe grupe!

» Obiective:

1. Identificarea etapelor planului de realizare a unui produs

2. Documentarea In vederea Intocmirii planului de realizare a unui produs

Sarcini de lucru: Analizati produsele din imaginea de mai jos.

1.Identificati produsele.

2.Stabiliti materia prima si materialele necesare realizarii fiecdrui produs.

3.Stabiliti etapele planului de realizare a fiecarui produs.

Rezultatele analizei se vor prezenta prin completarea tabelului de mai jos pentru fiecare produs.

Produsul Materii prime si Etapele planului de realizare a produsului
materiale

5 o
A A
N o

Sl —

e

Timp de lucru: 50 minute
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7. Sugestii cu privire la evaluare

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul
va masura eficienta Intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urméareste masura in care elevii
si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continud a rezultatelor
invatarii.

* Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de
metoda de evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaludrii trebuie sa aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.

* Va fi realizata de citre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la criteriile
de performanta si la conditiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de
evaluare specificat in Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al
invatarii.

Finala

= Realizatd printr-o lucrare cu caracter aplicativ si integrat la sfarsitul procesului de
predare/ invitare si care informeazd asupra indeplinirii criteriilor de realizare a
cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor.

Propunem urmaétoarele instrumente de evaluare continua:

e Fise de observatie;

e Fise test;

e Fise de lucru;

e Fise de autoevaluare;

e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:

e Proiectul, prin care se evalueazi metodele de lucru, utilizarea corespunzitoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnici, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

o Portofoliul, care ofera informatii despre rezultatele scolare ale elevilor, activitatile
extrascolare etc.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii competentelor. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor Invétarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza competentele cheie si competentele
tehnice din standardul de pregitire profesionala.




8. Bibliografie

39

i3

2

10.
115

12

133

14.

15,
16.

Cioard, I., Onofrei, E., - Inginerie generala in textile — pielarie, editura Performantica, Iasi,
2007

Filipescu, E., Avadanei, M., - Structura i proiectarea confectiilor textile, indrumar de
laborator, editura Performantica, Iasi, 2007

Ursache, M., Lutic, L. - Inginerie generali in textile—pieldrie, Indrumar de laborator, partea I
si a [I-a, editura Performantica, Iasi, 2007

Tiglea, R., s.a., Manual pentru cultura de specialitate — instruire teoretica, clasa a IX-a,
Editura Oscar Print 2006

Tiglea, R., s.a., Manual pentru cultura de specialitate — instruire practica, clasa a [X-a,
Editura Oscar Print 2006

Tiglea, R., s.a., Manual pentru Soala de Arte si Meserii, Modulul “Produse textile, piele si
inlocuitori de piele”, clasa a X-a, Editura Oscar Print 2006

Filipescu, E., - Structura si proiectarea confectiilor, editura Performantica, Iasi, 2003
Mitu, S., s.a.- Bazele tehnologiei confectiilor textile, indrumar de lucrari practice, editura
Performantica, Iasi, 2003

Cioard, L., Ursache, M., - Ingineria proceselor textile, editia a II-a, editura “Gh. Asachi”,
Iasi, 2000

Hoblea, Z..- Structura si proiectarea imbracamintei, lasi, Editura ,,Gh. Asachi”, 1999
Volocariu, R., S., - Procese de fabricatie in industria produselor din piele si inlocuitori,
editura “Gh. Asachi”, lasi, 1999

Bucurenci, I —Utilajul si tehnologia finisarii produselor textile - Editura didactica si
pedagogica — Bucuresti, 1996

Nechita, M., Gheorghescu, C., - Utilajul si tehnologia meseriei (manual pentru licee cu
profil de industrie usoar clasele a XI-a si a XII-a), E.D.P., Bucuresti, 1993

Cociu, V, Malureanu, G - Bazele tehnologiei produselor din piele si inlocuitori - Partea I-a si
a II-a, I.P.Iasi, Fac. de Tehnologia si Chimia Textilelor, 1991,1993

Colectia de reviste ,.Dialog textil”, 2000 — 2010

Revista de pielarie inciltiminte, 2000-2010







